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250,000 klientow

JeSteémy fi rmq -/ 4. « 11 branz przemystowych partneréW

w 140 krajach

. e o + Oprogramowanie, 171
Lacaymy Nauk 17,000 petnych _ 2o milonow ‘r‘ozzyvtvklglv:r;'l‘sw Technologia & Architektura \é\:IZja tormi
Technologieig’ztuke pasji pracownikOW  3pexperiENGE * Content & Ustugi Online ugo Qrmlnpwa
dla budowania * Sprzedaz + Sprawowanie kontroli przez
zréwnowazonego * 130 narodowosci » Consulting & Integratorzy wiekszosciowych akcjonariuszy
spoteczeristwa * 181 biur Systeméw (C&SI) * Przychdd: 3,488 milionow € *
Od kilku lat 1 migjscew  * Globalne centrum R&D / 64 laboratoria * Edukacja * Marza operacyjna: 31,8%"
globalnym rankingu firm « Badania
najbardziej
zrownowazonych
Srodowiskowo

41% og6tu pracownikow
pracuje w R&D

2 *Figures as of FY 2018/ Non-IFRS
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Trzeci rok z rzedu jestesmy liderem obszaru MES wg. Gartnera

Figure 1. Magic Quadrant for Manufacturing Execution Systems
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Ewolucja naszych rozwigzan
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Digital Mock-up Product Lifecycle s platform
Management - Business Experience



39%
52% Cpatios
Recycled
Materials

10% 6.3kg

Below , Manufacture
Competltor : ‘

-v“w*\i RENESANS PRZEMYSt.U |
V{'\"‘ tworzy nowe kategorie KONSUMENTOW

-



RENESANS PRZEMYStU
fworzy nowe wyzwania operacyjne
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WSPOLPRACUJ w ramach procesow operacyjnych

» Dlaczego?
> Poprawa Swiadomosci sytuacyjnej O 5-40X
> Przyspieszenie procesu decyzyjnego O 10-200%
> Komunikacja i dzielenie sie wiedzg O 30- 100X

» Co?
> Dostarczanie wasciwych informacji we wtasciwym czasie — wspotpraca w
czasie rzeczywistym
> Przyspieszenie rozwigzanie problemow przez lepszg widocznosc ich zrodta.

» Gdzie?

> Wszystkie obszary operacyjne
» Fabryka, magazyn, inzynieria przemystowa, zespoty Lean, centra obstugi klienta

> Spotkania zespotowe, narady produkcyjne, zarzadzanie projektami




MODELUJ operacje w celu zrozumienia zakresu mozliwosci

» Dlaczego?
> Skrdcenie czasu wprowadzenia produktu € 5 - 85%
> Utrzymanie terminow @ 15-50%
> Skrocenie czasu cyklu O 20+ %
» Co?

> Tworzenie wirtualnego modelu operacji, analizy ,what if’

> Wirtualna weryfikacja planow:
» Sieci dostawcow, fabryk, linii i zespotow produkcyjnych, procesow produkcii
» Plany logistyczne, transportowe i sity pracowniczej

» Gdzie?
> Caty tancuch wartosci — dostawcy, producenci OEM, dystrybucja i klienci
> Fabryki, magazyny, centra serwisowe
> Centra operacyjne i transportowe




OPTYMALIZUJ operacje w celu zwiekszenia satysfakcji konsumenckie]

» Dlaczego?
> Zwiekszenie satysfakciji klientow O 5%-40%
> Dostawa na czas 015% - 200+%
> Redukcja przestojow i odpadow O 5% -30+%
» Co?

> Rozwigzania Al rozwigzujace szereg zagadnien od strategicznych do taktycznych,
aby lepiej dostosowac dziatania firmy do zmieniajacej sie sytuacji rynkowej

> Analizy dla efektywnego podejmowania decyzji, planowania i ciggtego
doskonalenia.

» Gdzie?
> Wielofunkcyjna platforma: Strategiczne i taktyczne wsparcie decyz;i
> Planowanie oparte na wskaznikach KPI dla tancucha warto$ci
» Dostawcy, fabryki, magazyny, centra logistyczne
» Centra serwisowe, punkty dystrybuciji, ustugi publiczne i transportowe.




WYKONUJ w petni zsynchronizowane dziatania

» Dlaczego?
> Efektywno$¢é operacyjna O 5-60+%
> Zapasy i koszty braku jakosci O 10 - 400%
> Dostawa na czas O 50+ pts
» Co?

> Konsekwentna organizacja i wykonywanie dziatan operacyjnych
> Scile powigzane z procesami biznesowymi, zwiekszajace wydajno$¢, $wiadome
operacje realizowane w czasie rzeczywistym

» Gdzie?
> Globalne rozwigzanie umozliwiajace standaryzacje i wykorzystanie najlepszych
praktyk
» Dostawcy, fabryki, magazyny, centra logistyczne
» Centra serwisowe, sklepy detaliczne, transport i ustugi uzytecznosci publicznej




Jak moze wygladac transformacja Produkcji?

Analiza & Analityka Predyktywna

Znajomos¢ Rynku i Wiedza o Kliencie
Smart Value
OPTYMALIZACJA
Planowanie tarncucha dostaw i Dziatania Operacyjne

INZYNIERIA /A PRODUKCJA
Creative Produkty& Ustugi 3D D il | Zarzgdzanie Dziatalnoscig Human

Modele 3D & Systemy \ & . Produkcyjng

Procesy Produkcyjne \l V.R

Edge Computing (lloT, IoT)

_ A e \ Innovation
Continuous . Deployment
Improvement

Connected

Diiital Continuitl



S_Document_2015

3DS.COM © Dassault Systemes | Confidential Information | 11/25/2019 | ref.: 3D

OPTYMALIZACJA - reakcja na zmiany w popycie

iy

4t - ‘;“e‘f’e“w‘ uf,f,u‘ s
PN

ff / J/ "/4/,#'/"/:'(/ S

W s B S Favat

Planowanie:
Sprzedaz & Dziatania
Operacyjne
Diugoterminowe: 1 do 3 lat
Gtéwny
Harmonogram
Produkc;ji

Srednioterminowy: miesiace

Plan Szczegotowy

Krétkoterminowy: godziny /
dni / tygodnie

Zalety

Przewidywanie popytu

Przygotowanie produkcji, dostaw,
magazynowania i transportu

Dostosowanie celéw biznesowych i finansowych

Szybkie dostarczanie specyficznej konfiguracii
Planowanie just in time

Wyznaczanie wykorzystania zasobow
w poszczegdinych zaktadach

Wydajnosé produkcji i zasobow transportowych
Dostarczanie Na czas

> Zmniejszenie sprzedazy utraconej, zwiekszenie marzy sprzedazowe;j

> Zmniejszenie kosztow produkcji i logistyki, optymalizacja wskaznika OEE
> Zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych w ramach istniejgcych zasobow
> Zredukowanie zapasoéw

> Ulepszenie dostaw / On Time In Full
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Szczegotowe harmonogramowanie produkci

ORTEMS Planning - [Machine Gants chart] - 8
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Machine desig

I LATHE#2  CNCLate

» Zarzadzanie wszystkimi szczegotowymi
ograniczeniami :

o
z

Machining Cater

I MILL #1 Mili#1 Many

> Urzadzenia / centra pracy
Dostepnos¢ i wydajnos¢

» Narzedzia

» Konfiguracja czasu rozruchu
» Partie produkcyjne

I MILL #2 i #2 Mo

v

I FURNACE!  Furmace 1

I FURNACE?  Furnace 2

I GRINDING  Grinding Mach

(Erge—_ < ®WE 1 ) > Opdznienia migdzy etapami produkcji
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» Przestrzeh magazynowa

W — - > Zasoby ludzkie (umiejetno$ci, mozliwo$ci)
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